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° La nuova serie SRP 162/182/SVI si propone come taglierina “TOTAL GREEN” in quanto dotata di un inno-
° vativo sistema elettromeccanico di sollevamento della bobina.

o Abbraccia totalmente la “filosofia Ecosystemac” perché concepita come macchina “TOTAL OIL FREE”,
. sinonimo di alta eco-compatibilita e risparmio energetico.

. Dotata di ponte di unione per il passaggio aereo del film — proveniente dal gruppo svolgitore indipendente
. “Shaftless” — lavora in maniera ottimale materiali come carta, alluminio, film plastici e accoppiati.
° Hogasi cepnsi SRP 162/182/SVI npennaraetcs kak “NMOJIHOCTbHO 3EJIEHAS” maiuvHa

MepemMoTKY 1 MPOA0IbHOM PE3KW 61arofaps MHHOBALIMIOHHO 3/1EKTDOMEXaHUHECKOM CUCTEME
rnoAbema r/1aBHov KatyLLKu.

310 0b6opynoBaHWe MOHOCTHHO COOTBETCTBYET “OKOCUCTEMHON ¢hunocopum”, Tak Kak B
CTaHKe COBCEM He UCMO/Ib3yeTCs Mac/io, YTO SIB/IIETCS rapaHTVel BbICOKOV 6e30rMacHOCTV /15
OKDY KaroLLeVi cpedbl v 06eCreYvBaET CYLLECTBEHHYIO SKOHOMUIKO SHEDIN.

braronapsi He3aBUCHMOW BEDTUKA/IbHOW  OECLUMMHAEBHON rpynne pasmoTKy, KoTopast
MOAK/IOHAETCS K MaLLIHE C BEPXHE rnofayer noaotHa, SRP 162/SVI ontumarsHo obpabaTsiBaeT
Takve matepuasibl, Kak bymara, amtoMUuHNA, MAaCTVKOBbIE MIEHKWN U TaMUHATBI.
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Dotazione Standards:

Carro di svolgimento indipendente di tipo senz'albero “Shaftless”.
N. 2 stazioni di avvolgimento dotate di alberi totalmente frizio-
nati con sistema di bloccaggio dei mandrini a sfere.

Sistema di posizionamento delle anime di cartone con proiettori laser.
Motori A.C. asincrono vettoriali (digital flux vector inverter)
per cilindro di traino, albero di avvolgimento superiore € inferiore.
Gestione macchina a controllo computerizzato.

Doppio sistema di taglio con lame di rasoio e coltelli circolari
pneumatici.

Sistema di controbilanciatura dei rulli spremitori a gestione
computerizzata

Scaricatore laterale

Gestione:

Inverter digitali vettoriali ad alta efficienza e risparmio
energetico controllano tutti i motori asincroni della macchina.
Tutte le funzioni della macchina sono gestite attraverso un ampio
display LCD a colori di tipo “Touch Screen”.

Possibilita di creare menu di lavorazione facilmente memorizza-
bili e richiamabili per un’impostazione macchina immediata
ed esente da errori.

Il sistema di allineamento del materiale awiene mediante
gruppo guida nastro a microprocessore completo di sen-
sore CCD.

Opzionale:

Su richiesta si puo controllare la macchina tramite connessione
telefonica via modem o Ethernet per una gestione remota to-
tale ed un servizio on-line di tele assistenza.

Controllo della tensione film in svolgimento effettuata da
motore A.C. asincrono vettoriale gestito da Inverter digitale.
Posizionamento automatico delle unita di taglio con impo-
stazione computerizzata tramite pannello tattile.

Posizionatore “Laser” automatico per i mandrini in awolgi-
mento gestito da motore “Brushless” con impostazione com-
puterizzata tramite “Touch Screen”.

Sistema automatico per I'espulsione delle bobine lavorate.
Tavola di giuntura integrata nelle spalle del gruppo dello
svolgitore indipendente.

Gruppo eliminatore di cariche elettrostatiche composto da
due barre ionizzanti ad alta efficienza a soffio d'aria.

Dati tecnici

Larghezze utili

Diametro max bobina madre

SRP 162/182/sVI
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CraHgapTHoe 06opyRoBaHue:

KomnakTHasi 6ecLunMHAebHas rpyma PasmoTKi.

CABOEHHbIE CTaHLNUM MEPEMOTKYU C M0JHOLEHHbIMM MydTamu CLEMnIeHUs: 1
LUapOBOV CUCTEMON A151 GFIOKVDOBKY /I3 BO BDEMST (Dadbl MEPEMOTKM,
Oco6as na3epHas cMCTEMa MO3MLMOHMPOBAHNUS MMJ1b3 B IPOLIECCE MEPEMOTKY.
ACHHXPOHHbIE ABMraTeN NEPEMEHHOr0 Toka (YuhpoBble UHBEPTOPDLI
BEKTOpa M10TOKa) /1715 HATSXKHOTO Ba/IKa, BEDXHEN U HYDKHEY CTAHLINA NEDEMOTKM,
MonHOCTbI0 KOMMBIOTEPU3MPOBAHHAS CUCTEMA YNPAB/IEHNS MALLMHOM.
CABOEHHbIe cUCTEMBI MPOJO/LHOA PE3KN C KAYalOLMMKCS  MTOCKUMM
TIE3BMAMY Y [VICKOBLIMY PEXYLLMMA HOXaMM.

CrieLyiasnibHast  aBTOMATVHECKaS KOMMbIOTEPU3NPOBAHHAsA cucTeMa Ansi
KOHTPOI BECA NOABELLEHHDIX PYIOHOB BO BPEMS (hasb! MEPEMOTKM,
bBokoBas BunOYHas cucTema pasrpysku

Ynpasnenue:

MonHoCTbI0 LMGhPOBBIE MHBEPTOPBI BEKTOPA MOTOKA KOHTDOJIDYIOT paboTy
BCEX aCHHXPOHHBIX BUraTe/eN MePEMEHHOrO Toka.

Bce ynpaBneHne MalMHON OCYLYECTBSETCA C LMPOKOrO LBETHOrO
CEHCOPHOro AucnJies.

MatumHa MOXET COXpaHsITb BCe paboyue napameTpbl Kak ‘pabodne Mexio” A
Ype3BbIYaliHO GbICTPOI M TOYHOM HAacTPOIKM PaboTbl Oe3 BEPOSTHOCTY
KaKuX-1GO OLLMBOK W JJITeIbHbIX MDOCTOEB.

ABTOMaTh4ecKasi CUCTeMa BbIPABHUBAHUS [71aBHOA KATYLLKU DY MOMOLLY
S/IEKTDOMEXaHNYECKOA  TDYIIbl - KOHTPOAIS  MOJIOXKEHUS  Kpasi 1osoTHa  C
MVYKDOMPOLECCOpoM 1 AaT4mkom CCD.

Onuynn:

TexHnyeckue faHHble
Paboyas LwmpuHa

Makc. amameTp pyoHa,

[To 3arpocy no/b308aTeNs MOXHO OCHACTUTL CTaHOK 0GOpPYAOBaHMEM ANs
YNpaBnexns Mo MOZEeMHbIM KaHanaM CBS3W Wi M0 JIOKanbHOM ceTn
Ethernet /151 nonyeHs ONHOro AUCTaHLMOHHOTO ynpaBaeHus paboToii
W MPAMOro ocTyna K MH(hopmayuy 06 06CayxuBaHUM.

KOHTpO/b ~ HaTshkeHWss ~ pa3maTbiBaMOro  MoaoTHa My MoMoLyu
aCHHXPOHHbLIX CEPBOMPUBOAOB MEPEMEHHOr0 TOKAa C BEKTOPOM MOTOKa,
KOTOPbIE aKTVBUPYIOTCS MOHOCTbIO LUPOBLIM MHBEPTOPOM.
ABTOMaTUyeCKasi cucTema no3nLMOHNPOBaHNS GIIOKOB C LUPKYNSPHBIMU
HOMXamu.

MonHocTblo aBTOMAaTHYeCKas “nasepHas” cucTemMa MO3NLMOHNPOBAHUS
Mnb3bl,  KOTOpas  yrpassisercs  GeclyeToyHbiM - ABMraTteneMm  C
KOMTbIOTEPU3MPOBaHHIM YIIDAB/IGH/EM HEPe3 CEHCOPHYI0 MaHeb.
MonHocTbl0 aBTOMATHYECKas CHCTEMa YAaneHus roToBbIX PYJIOHOB /1
BEPXHEN 11 HIDKHEN CTaHLVA MepEMOTKI.

MonyaBToMaTyeckas rpynna CKAeikn C BakyyMHbIM MOACOCOM 1
[1BYMS HE3aBUCMbIMA BaKYyYMHbIMA MIACTVHAMY (CBEDXY M CHY3Y), KOTODbIE
yrpassioTes: mpy nomoLy 6soka [V1K.

HoBble aHTUCTaTM4eCKne LTaHIM C CHCTEMOIi MOHM3auuM BO3ZyXa
W 3IEKTDOHHLIM  YrDABSIEHNEM  YaCTOTbl NP MOMOLLYM  HUBKOBOJILTHOrO
HarpsHKEHwS,

SRP 162/182/SVI
1.000 - 1.300 - 1.600 - 2.000 mm

1.000 mm

rOTOBOro AN14 Pe3kmn

Diametro max bobine derivate

Larghezza minima di taglio

Makc. aMameTp pyaoHa nocne
NEPEMOTKM

MuH1MabHas LWpKHa
NPOAOLHON PE3KN

610-820 mm

20 mm

MakcymManbHoe oceBoe

Max spostamento assiale bobina madre

Velocita massima di taglio

CMeLLieHMe PyoHa, roToBOro
013 PE3Kn

MakKc. cKOpOCTb MPOACNBHOM
pesku

+/-50 mm

700 mt/1’

| dati di questo catalogo non sono impegnativi, il produttore si riserva di effettuare senza alcun preavviso tutte le modifiche che riterra opportune.
,D,aHHb\e 3TOro Katasiora He ABNakTCA O@QIBaTeﬂbeIMVI, KOMMaHUst OCTaBNSET 3a CoboM NpaBO BHOCUTb N3MEHEHNS 6e3 yBEOOMIEHNS.
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